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Die Erfindung bezieht sich auf einen Eiriphasen- 
Induktionsmotor mit KurzschluBlaufer und einem 
symmetrisch zu einer Mittellinie abgeflachten Stan- 
der mit breiten Nuten in den abgeflachten Stander- 
zonen fur die Hilfswicklung oder einen Tcil dersel- 
ben und langlichcn, im wesentlichen radial gericbte- 
ten Nuten im Bcreich der nicht abgeflachten Stander- 
zone fur die Haupt- bzw. Hilfswicklung, wobei die 
Querschnitte aller Nuten einerseits und die Steg- 
breiten zwischen jeweils zwei langlichen bzw, einer 
langlichen und einer breiten Nut gleich groB sind. 

Bei Motoren der vorliegenden Art wachst bei 
gegebener Netzspannung und vorgeschriebener niaxi- 
maler Induktion das Drehmoment, vorzugsweise das 
Anlauf moment, linear mit der Laufer- bzw. Luft- 
ipaltlange, aber quadratisch mit dem Bohmngs- 
durchmesser. 

UnzweckmaBig 1st es daher, eine Erhohung des 
Drehmoments durch Veriangerung des Laufers er- 
reichen zu wollen, Abgesehen davon, daB derGewinn 
gegeniiber einer VergroBerung des Bohrungsdurch- 
messers nur gering ware, ist es schwierig, bei langen 
engen Standerbohrungen die Wicklungen in die 
Nuten einzutraufein. AuBerdem leiden lange Moto- 
ren unter schlechter Warmeabfuhr. Zudem besteht die 
Gefahr einer Wellendurchbiegung, die durch die vom 
magnetischen Zug hervorgerufenen Exzentrizitaten 
noch verstarkt wird. Die Folge sind u. a. Erschutte- 
rungen im Lauf ^ erhohte Gerauschbildung sowie Be- 
schadigung der Lager. 

Einer VergroBerung des Bohrungsdurchmessers 
sind jedoch dort Grenzen gesetzt, wo Motore in 
Raume eingebaut werden mussen, deren Einbaubreite 
in einer Richtung festliegt 

Bisher hat man sich in solchen Fallen dadurch ge- 
holfen, den Slander der Motoren symmetrisch zu 
einer Mittellinie abzuflachen. Dies kommt einer 
indirekten Bohrungsdurchmcssererhoimng gleich. 

Aber auch einer Standerabflachung sind Grenzen 
gesetzt* Die Stege und Nuten der bekannten Isinpha- 
sen 7 Induktionsmotoren mit abgeflachten Stander- 
zonen symmetrisch zu einer Mittellinie sind namlich 
rotatiorissymmetrisch, d. h. mit gleicher Teilung auf 
der Bohrungsflache verteilt angeordnet. Bei anderen 
bekannten Ein- und Mehrphaseninduktionsmotoren, 
z,B. rnit rechtecktgem bzw. quadratischem Blech- 
schnitt, ist es zwar bekannt, Nuten und Steee zu ver- 
formen, beispielsweise die Nuten unter iBeibehaltung 
ihres Raurninhaltes und der Zahnstarke im Bereich 
der Ecken des Blechschnittes langer und schmaler als 
imriibrigen Bereich zu gestalten, urn eine Verbesse- 
rung der Ausnutzung des Blechschnittes und der 
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Lejsturjg zu erzielen. Bei den bekannten Einphasen- 
induktionsmotoren mit symmetrisch zu einer Mittel- 
linie abgeflachten Standerzonen sowie mit Haupt- und 
15 Hilfsphase wurde jedoch die Rotationssyrnmetrie fur 
die Stege und Nuten beibehalten: 

Demnach wurden Maschinen der vorliegenden Art 
stcts ohrie ausgepragte Pole, wie sie sonst beispiels- 
weise bei Universalmaschinen oder Gleichstrom- 
2* maschinen iiblich sind, ausgebildet. 

Die Folge der Standerabflachung war daher in 
jedem Fall eine Schwachung der Standerriickenhobe 
in den abgeflachten Standerzonen und damit eine 
Schwachung des magnetischen Flusses, die sich nadi- 
rs teiiig bemerkbar machte. 

Eine Verbesserung diesef Verhaltnisse bringt die 
Standerblechpaketausbildung fur Asynchronmaschi- 
nen mit beidseitiger Abflachung des Blechriickens 
gemaB dem alteren deutscheii Patent 1042 733, indem 
30 im Bereich der abgeflachten Standerzonen zur Ver- 
meidung der nachteiligen Wirkungen der Schwachung 
des Ruckenquerschnittes breite und kurze Nuten vor- 
gesehen sind. Der vorliegenden Erfindung liegt die 
Aufgabe zugrunde den Einphasen-Induktionsmotor 
35 mit symmetrisch zu einer Mittelachse abgeflachtem 
Stander fiir ein in einer Richtung vorgegebenes Ein- 
baumafi dahingehend zu verbessern, daB er bei fest- 
hegender Nctzspannung und maxixnaler Induktion ein 
optimales Drehmoment, vorzugsweise Anlaufdreh- 
40 moment, abgibt. 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daB jede abge- 
flachte Zone des Standers zwischen zwei symmetrisch 
zur kurzen Standermittelachse liegenden breiten Nu- 
ten, die in die abgeflachten Standerzonen hineinragen, 
45 im Bereich etwa zweiei* Nutteilungen von Nuten frei 
ist. 

In den nutenfreien Zonen laflt sich der Stander auf 
diese Weise bis auf den fur den erforderiichen 
MagnetfluB notwendigen Blechquerschnitt schwa- 
50 chen r da storende Nuten nicht vorhanden sind; das hat 
zur Folge, daB der Bohrungsdurchmesser und damit 
die Luftspaltleistung auf ein optimales MaB gebracht 
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werden konnen. Damit wiederum laBt sich das vom 
erfindungsgem'aBeri Motor abgegebene Dreh- bzw. 
Anlaufmoment gegeniiber alien bekannten Vergleichs- 
motoren mit gleicher Einbaubreite wesentlich erho- 
hen. Auf eine kritische Standerriickenhbhe in den ab- 5 
geflachten Zonen braucht nicht geachtet zu werden, 
Vielmehr konnen die Standernuten sowie die Stege, 
ohne daB ihre Achsen von der radialen Anordnung. 
abzuweichen brauchen, in den nicht abgeflachten Be- 
reichen des Stand ers zusammengefaBt werden, Hier ist to 
Plate genug, so daB kraftige Wicklungen und genii- 
gend Eisen eingebaut werden konnen. 

Bis auf die breiten, in die nutenfreien Raume hin- 
einragenden Nuten sind alle Nuten gleich geformt. 
Das ist vorteilhaft in bezug auf die magnetischen 15 
Verhaltnisse, die Stanzwerkzeuge und auf die ein- 
fache Herstellung und das Einbringen des Isolier- 
materials iri die Nuten. Durch die nutenfreien Stander- 
zonen wird aber auch das Einbringen der Wicklungen 
in die Standernuten vereinfacht. Auch kann der bei ao 
den geringen Abmessuiigen der in Rede stehenden 
Motore sehr beengte Wickelraum besser als bisher 
ausgenutzt werden. Dariiber hinaus laBt sich aber auch 
infolge der nutenfreien Standerzonen der Wickelkopf 
gUnstiger unterbringen, wodurch Baulange in axialer as 
Richtung eingespart werden kann. 

Durch die e.rfindungsgemaBen MaBnahmen wird 
mithin gegeniiber den bisherigen bekannten Motoren, 
die in Raume mit in einer Richtung beschranktem 
EinbaumaB eingebaut wurden, sowohl im Hinblick 30 
auf die Drehmornenteigenschaften als auch in rein 
baulicher Beziehung ein beachtlicher Fortschritt , er- 
zielt. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann die 
Hilfswicklung in den breiten, in die abgeflachten 35 
Standerzonen hineinragenden Nuten und die Haupt- 
wicklung in den langlichen Nuten der nicht abge- 
flachten Standerzonen zusammengefaBt werden. 

In anderen Ausfiihrungsformen der Erfindung kann 
die Hilfswicklung aber auch auf mehrere Stander- 40 
nuten verteilt werden, 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfiih rungs- 
beispiels, die sich auf die Zeichnung bezieht. 

Die einzige Figur zeigt einen Standerschnitt 4 mit 45 
abgeflachten Zonen E, die erfindungsgemaB im Be- 
reich etwa zweier Nutteilungen zwischen den breiten 
Nuten 4 e und 4/ von Nuten frei sind, Durch dieses 
Abweichen von der rotationssymmetrischen Vertei- 
Iung der Nuten und Stege mit gleicher Teilung ent- 50 
lang des Umfangs der Bohrung kann bei gleichern 
horizontalem EinbaumaB der Durchmesser des Lau- 
fers3 gegeniiber einem rotationssymmetrisch ausge- 
fiihrten Motor wesentlich erhoht werden. 

Die Nuten 4 a bis 4d sind in den nicht abgeflach- 55 
ten Bereichen des Standers 4, deren EinbaumaB nicht 
beschrankt ist, zusammengedrangt. Hierbei behalten 
alle Stege 5 gleiche Breiten. Die Achsen von Stegen 
und Nuten verlaufen radial, Alle Nuten 4 a bis 4/ 
weisen den gleichen Querschnitt auf . Ausbauchungen 60 
der breiten Nuten 4 e, 4/ ragen teilweise in die abge- 
flachten BereicheK des Standers 4 hinein, damit der 
Rucken- bzw. Randquerschnitt der Abflachungen 



nicht zu sehr geschwa'cht wird. In den nicht abge- 
flachten Zonen des Standers ist Platz genug fur den 
erfordertichen Wickelraum und die notwendigen 
Eisenquerschnitte, ohne daB die Standerriickenhohe 
beeintrachtigt wird, Zudem wird durch die nuten- 
freien Raume ein Einbringen der Wicklungen in den 
Stander erleichtert und Raum geschaffen fur eine 
gunstige Anordnung des Wickelkopfes. 

ErfindungsgemaB kann in den Nuten 4 e, 4/ die 
Hilfswicklung und in den Nuten 4 a bis 4 d die Haupt- 
wicklung untergebracht werden. 

Selbstverstandlich ist es auch moglich, die Hilfs- 
wicklung in an sich bekannter Weise auf mehrere 
Nuten zu verteilen und dort gemeinsam mit der 
Hauptwicklung unterzubringen. 

Mit der vorgeschlagenen Motorbauart kann, je 
nach Verwendungszweck, sowohl eine VergroBerung 
des Drehmomentes schlechthin als auch das Anlauf- 
moment erhoht werdfcn. 

Patentanspriiche: 

1. Einphasen-Induktionsmotor mit KurzschluB- 
laufer und einem symmetrisch zu einer Mittel- 
linie abgeflachten Stander mit breiten Nuten in 
den abgeflachten Standerzonen fur . die Hilfs- 
wicklung oder einen Teil derselben und lang- 
lichen, im wesentlichen radial gerichteten Nuten 
im Sereich der nicht abgeflachten Standerzone 
fur die Haupt- bzw, Hilfswicklung, wobei die 
Querschnitte aller Nuten einerseits und die Steg- 
breiten zwischen jeweils zwei langlichen bzw. 
einer langlichen und einer breiten Nut gleich 
groB sind > dadurch gekennzeichnet, 
daB jede abgeflachte Zone (E) des Standers zwi- 
schen zwei symmetrisch zur kurzen Standermit- 
telachse liegenden breiten Nuten (4 e, 4f) > die in 
die abgeflachten Standerzonen (E) hineinragen, 
im Bereich etwa zweier Nutteilungen von Nuten 
freiist. 

2. Einphasen-Induktionsmotor nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Hilfs- 
wicklung in den breiten, in die abgeflachten 
Standerzonen (E) hineinragenden Nuten (4 e, 4/) 
und die Hauptwicklung in den langlichen Nuten 
(4 a bis 4d) der nicht abgeflachten Standerzonen 
untergebracht sind. 

3. Einphasen-Induktionsmotor . nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Hilfs- 
wicklung auf mehrere Standernuten (4 a, 4f) ver^ 
teilt ist, ^ 
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